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ANUNT,

SOCIETATEA ELECTROCENTRALE CRAIOVA SA, persoana juridica de nationalitate
romana, cu sediul social in localitatea Craiova str. Bariera Vilcii nr.195, judeful Dolj, telefon 0372511521
fax 0372511549, inregistrata la Oficiul Registrului Comertului de pe langa Tribunalul Dolj, numar de ordine
J16/2750/30.09.2022, cod de identificare fiscala RO 46943133, reprezentata legal prin domnul DAN
VASILE - Director General, anunti public intentia de achizitie prin ,,cumparare directa” a urmatoarelor
produse:

. Organe de asamblare uzuale, cod CPV: 44531510-9 Bolturi si suruburi, 44531600-7 Piulite,
44531300, in conformitate cu solicitarile CS nr. 12048/23.05.2023 si anexa nr. 1.

Valoarea estimata a achizitiei este: 27.857,20 lei fara TVA.

1. Procedura aplicata pentru atribuirea achizitiei publice: «cumparare directax».

1.2 Achizitia directa: se realizeazi cf. art. 12, alin. (4) din Legea nr. 99/2016, cu ultimele modificari si
consolidéri st prin evaluarea simultand a ofertelor depuse/transmise de catre operatorii economici si a celor
publicate in catalogul electronic din SEAP.

Entitatea contractanta isi rezerva dreptul de a achizitiona produsele la pretul cel mai mic - Daca
sunt indeplinite conditiile solicitate si pretul din catalog este mai mic decét cel din ofertele primite, stabileste
oferta céstigitoare din catalog. Dacd pretul din catalog este mai mare, stabileste oferta castigitoare din
cadrul celor primite.

2. Criteriul de atribuire este preful cel mai scdzut dintre ofertele admisibile, (din catalogul electronic
sau dintre cele primite) .

3. Prezentare oferti - Oferta va cuprinde propunerea tehnica si propunerea financiara conform
cerintelor din CS nr. 12048/23.05.2023. Propunerea financiara va cuprinde: preful unitar - LEI/UM, firi
TVA (doui zecimale);

Este obligatorie ofertarea intregii cantitati.

Oferta tehnica va fi redactata in limba romana si va contine in mod obligatoriu cerintele conform
CS nr. 12048/23.05.2023 si anexa nr. 1(, cap Il si IX (prin completarea tabelului corespunzator).

Specificatii tehnice/cerinte functionale minime: conform solicitarilor subcap. I11.4.1.4 din caietul
de sarcini nr. 12048/23.05.2023 si anexa nr.1.

In cadrul ofertei tehnice se va indica, obligatoriu producatorul produsului ofertat.
4. Termene limitd depunere oferta :
Ofertele urmeaza sa fie transmise, pana in data de 31.07.2023, ora 14.00 la nr. de fax 6372511549 sau
la adresa de email alina.prala@secraiova.ro.
Nu se solicita garantie de participare si documente de calificare.
Ofertele transmise dupa data si ora mentionate in invitatia de participare, nu vor fi luate in considerare
5. Termen de livrare : maximum 30 zile calendaristice de la inregistrarea comenzii.
6. Termen de garantie: minim12 [uni de la data montarii in instalatie sau de minim 18 luni de la data
incheierii si semnarii receptiei .
Durata comenda: 6 luni.
Locatie livrare : SOCIETATEA ELECTROCENTRALE CRAIOVA SA cu sediul in localitatea
Craiova, str. BarieraVilcii nr. 195, judetul Dolj, COD 200716, in zile lucratoare, in intervalul orar 8:00-
15:00.




Transportul se va efectua conform cerintelor subcap. IIL5.2.5 din caietul de sarcini nr.
12048/23.05.2023 .
7. Pretul comenzii / contractului

Pretul unitar/reper este cel din oferta financiara.

Pretul este ferm si nemodificabil pe toata perioada de derulare a comenzii.

Preturile se vor exprima in lei..

8. Modalitati de plata :

Plata se va face cu OP in termen de la 60 zile calendaristice de la data primirii s1 inregistrarii
facturii/facturilor, in ordinea cronologica a inregistrarii lor in evidenta entitatii contractante, termen ce
reprezinta scadenta la plafa, cu conditia ca produsele sa corespunda cerintelor achizitorului ( din punct de
vedere cantitativ si calitativ)

in cazul in care, din vina sa exclusiva, furnizorul nu reuseste si-si indeplineasca obligatiile asumate, este
de drept in intdrziere si poate pléti penalitiiti o sumé echivalentd cu valoarea dobénzii legale penalizatoare
pentru fiecare zi de intirziere, procent calculat din valoarea obligatiilor neindeplinite conform termenelor de
livrare ale contractnlui, dupd urmétorul algoritm de calcul: Dobfinda legald penalizatoare = rata de
referinti a BNR + 8 puncte procentuale.

Penatititile nu pot depiisi contravaloarea obligatiilor contractuale neindeplinite.

Pentru penalitatile calculate, entitatea contractanta va emite factura avand termen scadent 30 zile de la
emitere, in baza unei notificari prealabile

in cazul in care entitatea contractanta nu onoreaza la plata facturile in termenul prevazut din contract,
poate plati penalitati o suma echivalenta cu valoarea dobanzii legale penalizatoare din valoarea facturii
neonorate la plata pentru fiecare zi de intirziere ce depaseste termenul de 30 zile de la data scadentei la plata.
Dobinda legald penalizatoare = rata de referin{ii a BNR + 8 puncte procentuale.

Penalitatile nu pot depasi valoarea facturilor neonorate la plata,

in cazul produselor cu neconformitifi stabilite de citre comisia de receptie, se va transmite raportul de
neconformitate furnizorului. Acesta are obligatia s elimine neconformitifile sesizate in termenul stabilit, in
caz contrar furnizorul va fi de drept in intirziere, urménd s pliteascé penalitdti o sumé echivalentd cu
valoarea dobénzii legale penalizatoare pentru fiecare zi de intdrziere din valoarea serviciilor aflate in aceastd
situatie.

NOTA:

Operatorii economici care au Documente constatatoare negative inregistrate la sediul Entitatii
Contractante, pot participa cu oferte in cadrul procedurii, cu respectarea art 184. din Legea achizitiilor
publice nr.99/2016 actualizata.

In vederea asiguriirii unei concurente reale, numarul minim al ofertantilor participanti nu poate fi mai
mic de 2. In cazul in care numérul ofertantilor este mai mic de 2, autoritatea contractantd isi rezervd dreptul:

a) fie de a anula procedura;

b) fie de a continua procedura numai cu ofertantul participant
Relatii suplimentare se pot obtine la telefonul: 0372511543; adresa e-mail: alina.prala@secraiova.ro
Vi multumim pentru colaborare!

Atasat va transmitem caietul de sarcini nr. 12048/23.05.2023 si anexa nr. 1.

DIRECTOR GENE
DAN VASILE
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L INTRODUCERE

Pentru aceastdi achizitie, Societatea Electrocentrale Craiova S.A. indeplineste rolul de entitate
contractantd in cadrul contractului, numita in continuare beneficiar.

Orice activitate descrisi ntr-un anumit capitol din caietul de sarcini §i nespecificatd explicit in alt
capitol, trebuic interpretatd ca fiind mentionati in toate capitolele unde se considerd de citre ofertant ci
aceasta trebuia mentionati pentru asigurarea indeplinirii obiectului contractului.

II. CONTEXT REALIZARE ACHIZITIE
IL.1. Informatii despre entitatea contractanti si despre beneficiar

Beneficiarul este Socictatea Electrocentrale Craiova S.A. cu sediul in str. Bariera Vileii, nr. 195,
Municipiul Craiova, judeful Dolj, cod postal 2100716, fax: 0372-511.549, inregistratii la Oficiul Registrului
Comertului de pe ldnga Tribunalul Dolj cu nr.J16/2750/2022, cod fiscal C.U.L/C.L.LF. RO 46943133, cont
virament RO51 BTRL RONC RT06 6127 1601, deschis la Banca Transilvania — Craiova, web:
www.secraiova.ro, e-mail: office@secraiova.ro.
I1.2. Informatii despre contextul care a deterininat aceasti achizitie

Organele de asamblare solicitate se vor utiliza pentru realizarea asamblérilor mecanice de tip
demontabil sau nedemontabil, necesare la lucrarile de intretinere si reparatii ale agregatelor din componenta
Societitii Electrocentrale Craiova S.A., lucrari realizate cu forte proprii.
IL.3. Informatii despre beneficiile anticipate de citre beneficiar

Organele de asamblare sunt folosite la montarea piesclor care se afla in componenta instalatiilor din
sala magini, auxiliare cazan, sectia chimic, atelierul hidro, desulfurare si slam dens. Mentinerea instalatiilor
in funcfionare este importanta, deoarece indisponibilizarea lor ar duce la imposibilitatea functionarii
grupurilor energetice.
I1.4. Alte initiative/proiecte/programe asociate cu aceasti achizitie

Nu este cazul.

III. DESCRIERE PRODUSE SOLICITATE

Produsele solicitate se vor utiliza pentru realizarea asamblirilor mecanice de tip demontabil sau
nedemontabil, necesare la lucrarile de intretinere si reparatii ale agregatelor.
I11.1. Descriere situatie actuali la nivelul beneficiarului

La data solicitéirii, produsele nu existd in stoc drept urmare este necesar achizitia acestora.
I11.2. Obiectivul general la care contribuie furnizarea produsului

Obiectivul general la care va contribui furnizarea produselor incluse in prezentul caiet de sarcini
este asigurarea mentenantei instalatiilor din sala masini, auxiliare cazan, sectia chimica si atelierul hidro,
gospodaria de combustibil, slam dens si desulfurare.
IIL.3. Obiectivul specific 1a care contribuie furnizarea produsului

Obiectivul specific la care contribuie furnizarea produselor este realizarea asamblarilor mecanice
de tip demontabil sau nedemontabil, necesare la lucrarile de intretinere si reparatii ale agregatelor.
II1.4. Produs solicitat i operatiuni cu titlu accesoriu necesar a fi realizate

Achizitia care face obiectul prezentului Caiet de Sarcini are ca scop atribuirea unui contract sectorial
pentru furnizare produse.
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I11.4.1. Produsele solicitate
Denumire produs: ,,Organe de asamblare uzuale”
- = . Specificatii
Unitate Data de [Pecificafii tehnice ) 0 AU .
. Loc de . sau ceringe p Durata minima
Cantitate | de - livrare . cerinte X
< | livrare 1 B functionale . garantie
misuri solicitati . functionale
minime :
extinse
1 2 3 4 5 6 7
Maximum 30 12 luni de la
Conform zile data montarii in
Conf.anexa bue sub.cap.II..l calendaristice Gorf Arema.me ~ mstgl?.tle sau de
nr.1 a caietului de de la minim 18 de
sarcini inregistrare luni de la data
contract receptiei

II1.4.1.1. Denumire produse

Organe de asamblare uzuale
I11.4.1.2. Cantitate

Conform Anexanr.1 — Lista de cantitati si specificatii tehnice
I11.4.1.3. Loc de livrare

Destinatia de livrare este Socictatea Electrocentrale Craiova S.A, cu sediul in localitatea Craiova,
str. Bariera Vilcii, nr. 193, cod postal 200716, judetul Dolj, Roménia, Telefon: 40 372 511 521, Fax: 40
372 511 549,

Furnizerul este responsabil pentru livrarea produselor in termenul solicitat si se consideri ¢ a luat
in considerare toate dificultitile pe care le-ar putea intdmpina in acest sens si nu va invoca niciun motiv de
intérziere sau costuri suplimentare.

II1.4.1.4. Specificatii tehnice/cerinte functionale minime/extinse

Asamblarea cu filet reprezinta imbinarea demontabila a doua sau mai multe piese, utilizand organe
de asamblare filetate de tip surub-piulita.

Tn afara organelor de magini de uz general folosite la asamblirile clasice standardizate pot exista si
alte forme constructive, cu conditia realizdrii functiei necesare si omologarea prealabili. Organele de
asamblare se vor utiliza la lucrdrile de constructie §i reparare a agregatelor, utilajelor, echipamentelor,
asamblarea de constructii metalice in general, c4t si a altor lucrari specifice pentru care nu se impun conditii
speciale (sudabilitate, rezistentd la coroziune, rezistenta la temperaturi mai mari de 300°C sau mai mici de
-35°C).

Tipuri, mérimi, calitati

Nomenclatorul piulitelor de uz general este prezentat in SR ISO 1891:2012 — Organe de asamblare,
Terminologie, sau echivalent.

Aceste nomenclatoare nu au un caracter limitativ. in functie de tolerantele dimensionale si
geometrice, organele de asamblare filetate se executi in trei clase de precizie A, B si C, conform SR EN
[SO 4759-1 :2003 - Tolerante pentru elemente de asamblare. Partea 1: Suruburi partial si complet filetate,
prezoane si piulite. Grade A, B si C, sau echivalent. Prin intermediul organelor de asamblare se realizeazi
asambliri demontabile, nedemontabile, de indexare sau pozitionare etc,

Notare
Notarea unui organ de asamblare cuprinde:
- denumirea;
- simbolul produsului, conform standardului specific;
- dimensiuni si elemente caracteristice;
- standardul specific.

Notarea organelor de asamblare filetate se face conform SR ISO 8991: 1999 - Sistem de notare a

elementelor de asamblare, sau echivalent.
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Material

Produsele se vor executa din materialele previzute in standardele specifice.

Pentru suruburi si prezoane, limitele compozitiei chimice a otelurilor, necesare pentru obiinerea
grupei caracteristice, sunt indicate in tabelul 2 din SR EN ISO 898-1:2013 - Caracteristici mecanice ale
clementelor de asamblare executate din otel carbon si otel aliat. Partea 1: Suruburi partial si complet filetate
si prezoane de clase de calitate specificate. Filete cu pas grosolan si filete cu pas fin, sau echivalent. Pentru
piulife, limitele compozitiei chimice a otelurilor, necesare pentru obfinerea grupei caracteristice, sunt
indicate in tabelul 1 din SR EN ISO 898-2:2012 - Caracteristici mecanice ale elementelor de asamblare
executate din ofel carbon si otel aliat. Partea 2: Piulite de clase de calitate specificate. Filete cu pas normal
si filete cu pas fin, sau echivalent.

Caracteristici mecanice

Stabilirea mércilor de otel §i a tratamentelor termice aplicate se face de citre producitor, in
conformitate cu standardul specific, cu conditia obtinerii caracteristicilor mecanice si dimensionale.

Pentru suruburi §i prezoane, caracteristicile mecanice corespunzitoare fiecirei grupe de
caracteristici mecanice sunt indicate in tabelul 3 din SR EN ISO 898-1:2013. Pentru piulite, caracteristicile
mecanice corespunzitoare fiecirei grupe de caracteristici mecanice sunt indicate in tabelele 2 si 3 din SR
EN ISO 898-2:2012, sau echivalent.

Dimensiuni

Dimensiunile produselor vor fi conform standardelor specifice sau documentatiei de produs si vor
fi stabilite prin documentatia de achizitie. Pot fi stabilite sialte dimensiuni de realizare a reperelor conform
codurilor de fabricatie date pieselor de origine.

Organele de asamblare filetate de uz general sunt impdrtite in trei clase de precizie A, B si C.
Tolerantele dimensionale pentru acestea sunt specificate in SR EN ISO 4759-1:2003 - Toleranie pentru
elemente de asamblare. Partea 1: Suruburi partial si complet filetate, stifturi filetate si piulife. Gradele A, B
si C, sau echivalent.

Abaterile limitd acceptabile gi/sau tolerantele pentru celelalte organe de asmablare vor fi conforme
cu standardele specifice de produs.

Aspect

Definirea defectelor de suprafati si a limitelor de admisibilitate ale acestora sunt conform
standardului specific. Pentru suruburi §i prezoane de uz general clasele de executie A si B sunt prezentate
in SR EN 26157-1:1999 - Elemente de asamblare. Defecte de suprafatd. Partea 1: Suruburi partial filetate,
suruburi complet filetate si prezoane de uz general, sau echivalent.

Definirea defectelor de suprafatd sia limitelor de admisibilitate ale acestora pentru piulitele de uz
general clasele de executie A si B sunt prezentate in SR EN ISO 6157-2:2004/C91:2006 - Elemente de
asamblare. Defecte de suprafati. Partea 2: Piulite, sau echivalent.

Rugozitatile suprafetelor si razele de racordare ale organclor de asamblare de uz general sunt
stabilite in tabelul 2 din SR ISO 885:2011 - Suruburi de uz general. Serie metrici. Raza de racordare sub
cap, sau echivalent.

Rugozititile suprafetelor pentru celelalte organe de asamblare vor fi in conformitate cu standardele
de produs.

Ca aspect reperele trebuie sé fie fard agchii, bavuri, criipaturi, rizuri sau lovituri si firdi urme de oxizi
sau alte produse folosite la decapare. Nu se admit deformatii, umflituri, turtiri etc. sau alte abateri fatd de
documentatia (desenele) din standard.

Acoperiri de protectie

Conditiile tehnice de calitate §i caracteristicile acoperirilor de protectie si a tratamentelor
suplimentare aplicate organelor de asamblare filetate din otel sunt specificate la capitolul 2 din STAS
2700/8-82 - Organe de asamblare filetate. Caracteristici si metode de verificare pentru acoperiri de protectie
(sau echivalent).

Acoperirile de protectie si tratamentele suplimentare pentru celelalte organe de asamblare vor fi in
conformitate cu standardele de produs.
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Organele de asamblare care nu sunt previzute cu acoperire metalicd impotriva coroziunii sau nu
sunt din materiale inoxidabile sau anticorozive se vor proteja cu o peliculd subtire de ulei.

Noté: Pot exista si alte cerinte, inclusiv cerute de standarde europene si striine, ce se stabilesc prin
contract Intre furnizor si beneficiar. fata de conditiile de calitate mai sus mentionate, producitorul poate si-
1 impund conditii tehnice superioare, indicind valorile acestora si pastrind corelatia conditie tehnics -
metoda de verificare.

Conditii tehnice de calitate

Produsele vor respecta prevederile legislatiei §i actele normative in vigoare la data livrarii citre
beneficiar. Produsele care nu respecti prevederile actelor normative §i cele legislative vor fi considerate
neconforme.

Reperele livrate vor respecta toate prevederile de fabricatie, control, incerciri etc., in conformitate
cu standardul specific.

Documente de referinti. Standarde aplicabile:

- SR ISO 8991 :1999 - Sistem de notare a elementelor de asamblare;

- SR EN ISO 4759-1:2003 - Tolerante pentru elemente de asamblare, Partea 1: Suruburi partial si
complet filetate, stifturi filetate si piulite. Gradele A, B si C;

- SRENISO 6157-2:2004/C91 :2006 - Elemente de asamblare. Defecte de suprafata. Partea 2: Piulite;

- STAS 2700/6-92 - Organe de asamblare filetate. Marcarea organetor de asamblare filetate din otel
nealiat sau slab aliat;

- STAS 2700/8-82 - Organe de asamblare filetate. Caracteristici si metode de verificare pentru
acoperiri de protectie;

- SRISO 885:2011 - Suruburi de uz general. Serie metricd. Raza de racordare sub cap;

- SR EN ISO 898-1:2013 - Caracteristici mecanice ale elementelor de asamblare executate din otel
carbon si ofel aliat. Partea 1: Suruburi partial si complet filetate i prezoane de clase de calitate
specificate. Filete cu pas grosolan si filete cu pas fin,

- =-SR ENISO 898-2:2012 - Caracteristici mecanice ale elementelor de asamblare executate din otel
carbon gi otel aliat. Partea 2: Piulite de clase de calitate specificate. Filete cu pas normal si filete cu
pas fin;

- SR EN 26157-1:1999 - Elemente de asamblare. Defecte de suprafati. Partea 1: Suruburi partial
filetate, suruburi complet filetate §i prezoane de uz general;

- SRENISO 4762:2004 - Suruburi cu cap cilindric si locas hexagonal,

- (STANDARD inlocuit cu SR EN ISO 4017:2014 - Elemente de fixare. Suruburi cu cap hexagonal
complet filetate. Grade A si B);

- SRENISO 4014:2011 - Suruburi cu cap hexagonal partial filetate, Grad A si B;

- SR ENISO 4032:2013 — Piulite hexagonale normale (stil 1). Grade A si B;

- STANDARD inlocuit cu SR EN ISO 3506-1:2020 - Organe de asamblare. Caracteristici mecanice
ale organelor de asamblare din ofel inoxidabil rezistent la coroziune. Partea 1: Suruburi partial si
complet filetate si prezoane de mirci §i clase de calitate specificate;

- SR 7666-1 :1994 - Saibe elastice. Conditii tehnice generale de calitate;

- SR 7666-2:1994 - Saibe elastice. Saibe Grower;

- STAS 9893-74 - Saibe de siguran{d pentru asamblarea cu piulitd a pieseclor de capete de arbori
conice. Dimensiuni (sau echivalent);

- SR ENISO 887:2003/AC:2006 - Satbe plate pentru suruburi si piulite cu filet metric de uz general.
Plan general.

Se acceptd si standarde echivalente pentru cele prezentate mai sus, dar care si indeplineasci cel putin
conditiile tehnice din cele mentionate..
I.4.2. Disponibilitate
Nu este cazul.
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IIL5. Extensibilitate/Modernizare
IIL5.1. Garantii

Termenul de garantie peniru produsele livrate va fi de minim 12 luni de la data montarii in instalatie
sau de minim 18 de luni de la data incheierii $i semnérii receptiei.

La depistarea unei neconformitifi de cétre beneficiar in perioada de garangie, acesta transmite
raportul de neconformitate ofertantului in termen de 48 ore.

Ofertantul are obligatia ca in termen de 48 ore de la data sesizérii s asigure prezenta unui delegat,
care impreund cu reprezentantii beneficiarului si analizeze neconformitatea gi si stabileasca cauzele.

Termen de Inlocuire a produsului neconform aflat in termen de garantie: 30 zile lucritoare de la data
comunicdrii cdtre ofertant.

Termenul de garantie se va prelungi cu minimum 12 luni de la data inlocuirii produsului neconform,
pentru produsele aflate in exploatare.

Ofertantul va trebui si suporte toate costurile suplimentare generate de operatiile necesare
remedierii neconformititilor i a incercérilor efectuate dupd eliminarea neconformititilor, aparute pe
perioada de garantie sau depésirea termenului de furnizare, daca se face vinovat.

IIL5.2. Livrare, ambalare, etichetare, marcare, depozitare, transport si asigurare pe durata
transportului
111.5.2.1. Cerinte privind livrarea

Livrarea produselor se va face in maximum 30 de zile de la data inregistriirii contractului, la sediul
beneficiarului, in zile lucratoare, in intervalul orvar 8:00-15:00. Durata de valabilitate comanda/contract 6
luni. La livrare, documentele de insotire a marfii, sunt:

- factura fiscala / aviz de insotire a marfii;

- certificat de calitate, certificat de garantie;

- declaratie de conformitate in copie conformi, din partea producitorului sau din partea unui
distribuitor autorizat al acestuia.

Toate documentele de insotire a mérfii vor fi redactate in limba roména,

Produsele vor fi livrate cantitativ si calitativ la locul indicat de beneficiar pentru fiecare produs in
parte. Persoana de contact la locul de livrare este domnul Marius Popescu.

I11.5.2.2. Cerinte privind ambalarea

Organele de asamblare se ambaleazi pe raspunderea si pe costurile furnizorului in 13zi de lemn,
containere sau cutii de carton.

Ambalajul va fi ales astfel incét transportul si depozitarea sa se facs in bune conditii, fir4 ca s apard
deteriordri.

Dimensiunile i materialele ambalajelor utilizate trebuie s3 corespundd masei organelor de
asamblare. Ambalajul utilizat trebuie si contina numai organe de asamblare de acelagi tip si dimensiuni,
executate din acelasi material §i grupi de carecteristici mecanice.

Se admite ambalarea suruburilor, prezoanelor i stifturilor filetate de dimensiuni de maxim M 12 x
90 si a piulitelor de maxim M 14 in pachete de hértie, cutii din mucava sau pungi de polietileni.

Masa brutd a unei unititi de ambalaj nu va depisi 30 kg.

Ambalajele in care au fost livrate produsele rdmén in gestiunea beneficiarilor ca deseuri.
111.5.2.3. Cerinte privind etichetarea si marcarca

Pe eticheta ambalajului trebuie sé fie indicate elementele de convertire: masa neté / buc., masa/1000
buc., buc./ kg., astfel incét la preluarea mérfii aceasta sé poata fi incadratd in conformitate cu U.M. existenta
in baza de date a beneficiarului.

Pe fiecare ambalaj trebuie si existe o etichetd cu urmitoarele date:

- denumirea intreprinderii producétoare sau marca produc#torului; denumirea si simbolul produsului;
- numérul de buciti;

- numarul lotului;

- data fabricatiei;

- masa bruti si netd;

- viza organului tehnic de calitate; numérul certificatului de calitate.
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Marcarea se face conform STAS 2700/6-92 (sau echivalent) pentru organe de asamblare filetate, iar
pentru celelalte organe de asamblare conform standardului specific produsului sau, in cazuri speciale,
conform normelor interne proprii, dar numai cu acceptul beneficiarului.

Modul in care se executd elementele de marcare, grosimea lor si modul de inscriptionare se aleg de
producitor, in asa fel incat sé asigure vizibilitatea si durabilitatea inscriptionarii.

I1L.5.2.4. Cerinte privind depozitarea

Depozitarea se va face conform instructiunilor furnizorului, in spatii acoperite, in locuri ferite de
umezeala si intemperii.

Produsele care nu sunt protejate anticoroziv prin procesul de fabricatie se vor acoperi de catre
furnizor cu un material de conservare corespunzitor, care s asigure protectia la coroziune..
111.5.2.5. Cerinte privind transportul si asigurarea pe durata transportului

Transportul se va efectua de citre furnizor, pe rdspunderea §i pe costurile acestuia, cu mijloace de
transport adecvate, astfel incat sd se asigure integritatea produselor in timpul transportului.

Transportul se va face la fiecare din sucursalele aflate in cadrul S. Complexului Energetic Oltenia
S.A, respectiv la magaziile acestora.

Incéarcarea, transportul, descéircarea si manipularea pini la locurile de depozitare ale beneficiarilor,
vor fi asigurate de citre furnizor.

I#1.5.3. Operatiuni cu titlu accesoriu

Nu este cazul.

IIL5.4. Mediul in care este operat produsul

Organele de asamblare se utilizeazi In incinte inchise, ¢t si in aer liber, in urmitoarele conditii de
mediu:

- temperatura ambianti: -33°C - +80°C;

- umiditate relativd medie, in conditii normale: 80% la 20°C;

- umiditate relativd maxima, in conditii accidentale: 90% la 0°C - 20°C + 5%

- agenti exteriori: praf, ploaie, noroi, zipada, lapovitd, chiciurd, gheatd, solufie salind, produse
petroliere, radiatii UV;

- viteza maximi a vantului: 140 km/h.
JILS.5. Constrangeri privind locatia unde se va efectua instalarea
Nu este cazul.

111.6. Atributiile si responsabilitifile Partilor

I11.6.1. Obligatiile principale ale contractantului (furnizorului)

Furnizorul se obligé si furnizeze produsele, conform termenului de livrare din contract.

Furnizorul se obligd s furnizeze produsele la standardele si/sau performantele prezentate in
propunerea tehnici si a caietului de sarcini (inclusiv clarificédrile din perioada de evaluare).

Furnizorul se obligd si despdgubeascé beneficiarul impotriva oricaror:

- reclamatii §i actiuni in justifie, ce rezultd din Incélcarea unor drepturi de proprictate intelectuala
(brevete, nume, mirci inregisirate etc.), legate de echipamentele, materialele, instalatiile sau
utilajele folosite pentru sau in legétura cu produsele achizitionate;

- daune-interese, costuri, taxe si cheltuieli de orice naturs, aferente, cu exceptia situatiei in care o
astfel de incélcare rezultéd din respectarea caietului de sarcini intocmit de citre beneficiar,

In raporturile cu beneficiarul, furnizorul are calitatea de persoani juridici initiatoare a circuitului de
compensare (cand este cazul).

I111.6.2. Obligatiile principale ale entititii contractante (beneficiarului):

Beneficiarul se obliga si achizifioneze, respectiv si cumpere si s& plateascd pretul convenit in

contract. Beneficiarul se obligi s receptioneze produsele in termenul convenit de la livrarea acestora.

IV.DOCUMENTATII CE TREBUIE FURNIZATE BENEFICIARULUI
Furnizorul va preda odati cu produsele cataloage, brosuri sau fise de la producator.
Documentatia se va prezenta in limba roména.
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V. RECEPTI
Receptia produselor se face cantitativ si calitativ 1a Societatea Electrocentrale Craiova S.A, cu sediul
in localitatea Craiova, str. Bariera Valcii, nr. 195, cod postal 200716, judetul Dolj, Roménia, Telefon: 40
372 511 521, Fax: 40 372 511 549, avand ca scop verificarea respectirii caracteristicilor tehnice din
propunerea tehnici si prevederile contractuale.
Termenul maxim de timp in care se face receptia este de 5 zile lucritoare de la livrarea produselor.
Receptia se face de ciitre o comisie de receptie special constituitd fiind conditionatd de prezentarea
tuturor documentelor si a documentatiilor ce trebuie sd Tnsoteascd furnitura la livrare
Pentru neconformititi aparute la receptie furnizorul are urmatoarele obligatii:
» Delegatul furnizorului se va prezenta pentru constatarea deficientelor in termen de 2 zile de la data
primirii comunicarii;
o Si stabileascd, la depistarea unei neconformitati de cétre beneficiar, la receptie, in termen de 48 de
ore, solutia pentru remediere si termenul pentru aplicarea acesteia;
e S# nlocuiascd produsele intr-un termen maxim de 30 zile de la data intocmirii raportului de
neconformitate, fard costuri suplimentare din partea beneficiarilor.
Nu se solicita un reprezentant al furnizorului la efectuarea receptiei.

VI. MODALITATI SI CONDITII DE PLATA

Plata produselor se face in lei, in baza facturii/facturilor emise de furnizor gi acceptate de beneficiar,
prin virament bancar san compensare.

Plitile se fac in termen de 60 de zile calendaristice de la data receptiei, conform prevederilor Legii nr.
72/2013.

Factura emisa de furnizor va contine datele de identificare complete si legal stabilite, inclusiv contul
§i banca pentru fiecare parte.

Facturarea contravalorii produselor se va face catre SOCIETATEA ELECTROCENTRALE
CRAIOVA S.A., cu sediul in municipiul Craiova str.Bariera Valcii, nr. 195, judetul Dolj, cod postal
2100716, avand C.U.L/C.ILF. RO 46943133 inregistratd la Oficiul Registrului Comertului de pe langa
Tribunalul Dolj cu nr. J16/2750/30.09.2022, cont virament RO51 BTRL RONC RT06 6127 1601, deschis
la Banca Transilvania — Craiova.

Pe facturd, sub rubrica “cumpdritor”, se¢ va mentiona beneficiarul.

Beneficiarul nu se angajeaza sub nici o forma la pliti in avans.

VII. CADRUL LEGAL CARE GUVERNEAZA RELATIA DINTRE BENEFICIAR SI FURNIZOR
(inclusiv in domeniile mediului, social si al relatiilor de munci)

Cadrul legal este reprezentat de: Legea nr. 99/2016 privind achizifiile sectoriale, Hotérdrea
Guvernului nr. 394/2016 pentru aprobarea Normelor metodologice de aplicare a prevederilor referitoare la
atribuirea contractului sectorial/acordului-cadru din Legea nr. 99/2016 privind achizitiile sectoriale, Legea
nr. 101/2016 privind remediile si cdile de atac in materie de atribuire a contractelor de achizitie public, a
contractelor sectoriale §i a contractelor de concesiune de lucréri si concesiune de servicii, precum si pentru
organizarea si functionarea Consiliului National de Solutionare a Contestatiilor.

Contractul va {i interpretat conform legilor din Roménia. Se va respecta OG nr. 20/2010 privind
introducerea pe piaté a produselor solicitate.

VIIl. MANAGEMENTUL/GESTIONAREA CONTRACTULUI SI ACTIVITATII DE
RAPORTARE iN CADRUL CONTRACTULUI

Furnizorul si beneficiarul vor comunica partenerului de contract orice modificare care ar putea
influenta buna desfisurare a contractului.

Comunicérile intre contractant si entitatea contractantd, referitoare la indeplinirea prevederilor
contractuale, trebuic si fie transmise in scris. Orice document scris trebuie inregistrat atdt in momentul
transmiterii, cit si in momentul primirii.
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Documentele scrise pot fi transmise prin postd, fax sau mijloace electronice (e-mail), cu conditia
confirmérii Tn scris pentru primire.

Orice modificare a datelor de identificare a uneia din pargile contractante vor fi comunicate
partenerului de contract.
VIIL1. Riscuri

Nu este cazul.

IX. CERINTE PRIVIND PREZENTAREA PROPUNERII TEHNICE SI FINANCIARE
IX.1. Cerinte privind prezentarea propunerii tchnice
Propunerea tehnici va fi intocmiti in limba roména.
Propunerea tehnicd va fi intocmitd urmdérind structura de continut si cerintele din prezentul caict de
sarcini, ofertantul avind obligatia completirii tabelului de mai jos:

Cerinti
pozitia/locul
Nr : unde se
3 Specificatii solicitatd prin < regiiseste in
crt. 5 e ofertati .
caietul de sarcini oferta
(fise/cataloage/
desene etc.)
0 1 2 3 4
1 | Denumire Conform Anexanr. 1
2 | Unitate de misura Conform Anexanr. |
3 | Cantitate Conform Anexanr. 1
4 Speci_ﬁca;ii tepqice/cerinte Conform Anexair. 2
functionale minime
12 luni de la data
Duratd minim& garantie / termen mont.a Tirin mStalatlF ot
5 ; de minim 18 de luni de

de valabilitate la data incheierii si

semndrii receptiei

6 | Loc de livrare Conform cap.IL.1.
R y Conform cap.II1.5.2.1.

7 | Termen/dati de livrare/ duratd (30 zile) 6 luni

8 | Cerinte privind ambalarea Conform cap.I11.5.2.2.

9 Cerinte privind etichetarea si Conform cap.IIL5.2.3.
marcarea

10 | Cerinte privind depozitarea Conform cap.Ili.5.2.4.

11 CP:l‘lnte friymdiansporel i Conform cap.I11.5.2.5.
asigurarea

12 Documentatii si documente Conform cap. IV. si
furnizate odat cu produsele subcap I11.5.2.1

IX.2. Cerinte privind prezentarea propunerii financiare

Ofertantul va prezenta propunerea financiar in lei.

Propunerea financiard va fi intocmité in limba roména.

Pentru intocmirea propunerii financiare ofertantul va tine cont de cantitatile din prezentul caiet de
sarcini, precizndu-se preful unitar in leiu.m., fiirdi TVA (cu doua zecimale) si valoarea totala in lei, fird
TVA.

fn pregul unitar vor fi incluse toate cheltuielile aferente.
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X. DISPOZITIL FINALE
Nu este cazul.
XI1. ANEXE
ANEXA NR. 1 — Lista de cantit#ti si specificatii tehnice;
g
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ANEXA nr. 1
Lista de cantitati si specificatii tehnice
Nr. . Pret unitar | Cantitate .
e Denumire produs | Grupa | STANDARD | TM Qlei) (buc) Valoare (lei)
1 2 3 4 5 6 7 8
Suruburi cap hexagonal (material acoperire Zn)
SURUB CAP HEX.
1 M 10 x 60 8.8 buc 400
SURUB CAP HEX.
2 M 10 x 80 8.8 buc 400
SURUB CAP HEX.
3 M 12 x 70 8.8 buc 1500
SURUB CAP HEX.
4 M 16 x 40 8.8 buc 500
SURUB CAP HEX.
> | M16x60 88 | srEn1sO | PUe o
SURUB CAP HEX. 4017:2011
6 M 16 x 80 23 buc 2000
SURUB CAP HEX,
v/ M20 x 80 83 buc 2000
SURUB CAP HEX.
8 M20 x 90 8.8 buc. 500
SURUB CAP HEX.
9 M20 x 100 8.8 buc 500
SURUB CAP HEX.
10 M20 x 120 8.8 buc 250
TOTAL 1
Piulitii hexagonala (material acoperire Zn)
1 | PIULITA HEX.M 10 8 buc 400
2 | PIULITA HEX.M 12 8 buc 400
3 | PIULITA HEX.M 14 8 buc 100
SR EN 18O
4 | PIULITA HEX.M 16 8 4032:2013 buc 2100
5 | PIULITA HEX.M 18 8 buc 200
6 | PIULITA HEX.M 20 8 buc 2500
7 | PIULITA HEX.M 24 8 buc 500
TOTAL 2
TOTAL 1+2
Intocmit,

Tudorel BALAURE




